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ALEV GERi TEPME VALFLERI

GENEL BILGILER

Geri tepen alevi séndiren ve kapama valfini isletip
gaz akimini kesen bir mekanizmadir.Ozellikle tehlikeli
olabilecek fabrikalar ,tamirhaneler, Hastaneler

Geri tepme (Emis)sonucu olusabilecek durumlarda
olusabilecek bir yangin icin ekstra giivenlik salary.

KESME HAMLACLARI

-Kesme Hamlaglan yukandaki cizelgede gdsterilen caligma basinglarina gore kullanilir.Galigmaya
baglamadan énce baglanti somunu (2) ve lile baglanti somunu (1) uygun anahtar kullanarak iyice
sikilir.

-Gizelgedekidegerlere gdre basing digiriicilerden gaz basinglari ayarianir.

-Tutamak Gzerindeki oksijen valfi (3) tam agik, kesme oksijen tetigi (4) basili (Resim1, Resim2),
taviama oksijen valfi (5) 1/8 tur agilarak oksijen basinci ayarlanir. Ayarlamadan sonra kesme oksijen
tetigi (4) kapatilir,

-Yanici Gaz valfi (6) yeterli miktarda agilarak gaz karigiminin atmosfere akigi saglanir.

-Akmakta olan gaz karigimi bek ucundan tutugturularak tavlama alevi elde edilir.

-Kesme Hamlacinin taviama oksijen valfi (5) agilarak taviama alevi ayarlanir.

-Gerekirse oksijen ve gaz basinglari yeniden ayarlanir.

-Hamlacin kapatiimas tam aksi ydnde olur.

Sirasiile gaz valfi (6), oksijen valfi (3), kesme oksijen tetigi(4)(Resim 3) ve son olarak da isitma cksijen
valfi(5) kapatilir.

-Is bitiminden sonra tiipler kapatilir ve hortumlarda bulunan gaz, hamlag valfleri vasitasyla arka
arkaya bosaltilir.

-Kesme lileleri uzun galigmalardan sonra liile temizleme igneleriile temizlenmelidir.
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Resim 1

Tetik kolu {izerinde yuvaya  ° l
basildigi middetge kesme \?-{
oksijeni agiktir. Sl
Resim 2

Tetik kolu tizerinde
yuvanin saqg tarafina
basmak suretiyle
mekanizma kilitler
Kesme oksijeni devamli
acgilr.

Resim 3

Tetik kolu Gzerindeki
yuvanin sol tarafina
basmak suretiyle kurtulur.
Kesme oksijeni kapanir.
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KESME HAMLACLARI KULLANIMINDA
DIKKAT EDILMESI GEREKEN HUSUSLAR!
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