4000 KAYNAK LENS VE BEK PROFESYONEL

Kaynak lensleri sag kalinliklarina gére degisiklik gdsterir. Segimini yapacaginiz isleme gore belilemeniz gerekmektedir.Dogru segim
yaplimadigl takdirde gaz sarfiyatiniz fazla olur ve bunun sonucunda kaynak yaptiginiz bdlimlerde malzeme seklinde istemediginiz
deformasyon meydana gelir. Asagidaki tabloda isil degerleri gbsterilmistir.

AARAL

Kod No Lens Numaralan Kaynak kapasitesi mm

4010 No: 0 4000 > 0 > 02-05

4011 No: 1 4001 > ] > 051

4012 No: 2 4002 > 92 > 1-2

4013 No: 3 4003 > 3 > 2-4

4014 No: 4 4004 > 4 > 4-6

4015 No: 5 4005 > 5 > 6-9

4016 No: 6 4006 > 4 > 9-14

4017 No: 7 4007 > 7 > 1420

4018 No: 8 4008 = 8 = 2030
No Kaynak kapasitesi mm Oksijen sarfiyati Asetilen sarfiyati Isil Degerleri
0 0.2-0-5 Q: 25 bar=75 It/h Q:0.25-0.35bar.-70  I/h 4150  kj/h
1 05-1 Q:2.5bar=85 It/h Q:0.25-0.35bar.-75  I/h 4550 kj/h
2 1-2 Q2.5 bar=145 It/h Q:0.25-0.35 bar.-140  It/h 7980 kj/h
3 2-4 Q:2.5 bar=300 It/h Q:0.25-0.35 bar.-280 It/h 16450 kj/h
4 4-6 Q:2.5 bar=520 It/h Q:0.25-0.35 bar.-490 It/h 28500 kj/h
5 6 -9 Q:2.5 bar=720 It/h Q:0.25-0.35 bar.-690 It/h 39300 kj/h
6 9 -14 Q:2.5 bar=1130 It/h Q:0.25-0.35 bar.-1075 It/h 61800 kj/h
7 14-20 Q:2.5 bar=1740 It/h Q:0.25-0.35 bar.-1675 It/h 95440 kj/h

8 20-30 Q:25bar=2450  It/h Q:0.25-0.35 bar.-2355 It/h 134200 kj/h




